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1.1  日保养
1.1.1 清理机床四周杂物，保持四周干净整洁。
1.1.2 交班前检查水箱水位是否过低，保证水量充足。
1.1.3 检查主轴油冷机油位的高低，过低时及时注油，添加至液位计上限
1.1.4 释放空压机内的积水。
1.1.5 用干净的碎布沾湿导轨油清洁主轴内孔。
1.1.6 清洁刀库（特别是刀柄和刀爪）上的残渣。
1.1.7 切削液过滤网，必须每3天清洗一次，清洗时注意不要丢失密封圈。
1.1.8 机台内残渣应及时清理，堆积过多会导致切削液无法回流，或导致切削液溢出。

1.2  周保养
1.2.1  清理水箱沉渣，拉出水箱将水箱残渣清理干净，补充切削液至合适配比。
1.2.2  清理机床，将系统显示器、键盘和操作面板清洁干净。
1.2.3 手动启动油泵注油，检查油泵油表压力，在第一次打油倒计时结束前是否能够达到15。如若未达到，则需检查油路是否漏油，报修厂家。

1.3  月保养
1.3.1  电箱内部清洁干净（特别是积油和积水），请关闭机床的接入电源后再进行清洁。
1.3.2  清洁主轴油冷机的过滤网。
1.2.3  清洁电箱门上的过滤网。
1.3.4  清洗油水分离器。


1.4  季保养
1.4.1  水平重新检验校正，台面平整度校正，对角线校正。
     1.4.3  打开伸缩防护罩，检查三轴导轨润滑的状态是否正常，若存在刮伤或者无润滑油溢出的情况，请检查是否连接油管存在脱落，或者直接联系本公司售后服务部处理。
     1.4.5  清理油盘内底部的积屑。
     1.4.6  主轴水冷机换水（按标准加防锈剂及防冻液），若使用冷却油，则不需要更换，油量过少时，及时补充即可。

1.5  半年保养
   1.5.1  机床机械精度的重新校正。
   1.5.2  检查油冷机油位，添加至液位计上限。
   1.5.3  水箱清洗，更换水箱冷却液。
   1.5.4  水管清洗，清理水路油污结垢。
1.6  年保养
   1.6.1  检查主轴转动的噪音是否正常。
   1.6.2  检查油冷机的冷媒是否足够，制冷是否正常。
   1.6.3  清洗并更换主轴油冷机的冷却油。
   1.6.4  检查机床接地是否正常，是否存在漏电现象。
 1.6.5 保护罩TPU皮坏了或旧了必须及时更换。
1.7  主轴油冷机
1.7.1  本公司设计配套的油冷机工作环境温度范围在0~50度之间，室温超出此范围请勿使用。
[bookmark: _GoBack]1.7.2  油冷机搬运的倾斜角度在40度以内，搬运过程中小心轻放，不要出现撞击情况。否则可能导致冷却系统失效和冷媒漏失。
1.7.3  油冷机请安装在水平位置，并避免阳光直射或有热源的场所。
1.7.4  若客户安装了气冷式的冷却机，请安装在通风且远离灰尘的地方，温度保持在10～40度。
1.7.5  油冷机安装的位置还要考虑排油的方便性，使用的油品为矿油系的润滑油，如#10白矿油，加入的油量在液位表的2/3处为宜。
1.7.6  若油冷机为温度固定性型，请将油温设定在25度。
1.7.7  注意油冷机的定期维护保养，特别是防尘网的清洁。
1.7.8  定期检查油冷机是否正常工作，主轴油冷机的故障排除，请详见油冷机配套说明书，或者联系本公司售后。
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